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EQUIPEMENTS PROFESSIONNELS DE SOUDURE A L’ARC
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CARACTERISTIQUES GENERALES

Fonction principale:
Redresseur pour la soudage d'électrode enrobée et procédé TIG DC.

Utilisation:
Utilisation industrielle.

Alimentation électrique:
3 Ph. 220/380 V — 50 Hz.

Principaux avantages:

- Systeme électromécanique. Haute fiabilité

- Transformateur triphasé réalisé a partir de 3 transformateurs
monophasés, systeme équilibré, grande stabilitté au niveau de la
soudage.

- Batterie de condensateurs de correction de puissance.

- Réglage continu du courant de soudage.
- Dessin trés solide.

- 4 roues de transport.

- Possibilité de intégrer le Module HF. Amorcage TIG sans contact.
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TYP:GAR 4 T TENSION D'ENTREE U1 (3Ph. 50) 220/380 V
REF: 468.86.000 INTENSITE EFFECTIVE. I1eff 32/17 A
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