GALA SPOT 30 Pneumatique
Sistema Spot

Référence : 02908002

DESCRIPTION:

Les machines de soudage par points sont controlées électroniquement par thyristors de
puisssance. Le circuit électronique de commandement permet d'effectuer le réglage des
paramétres de soudage d’une maniere tres simplifiée, avec la posibilité d'effectuer des
cycles des soudage a un ou de deux impulses. Cette caractéristiques permet souder des
toles oxydées ol revétement de protection. Le premier impulse de courant fait la
décapaga de la tole et le second impulse consolide le soudage. Les parametres de
chacun des impulses (courant et temps e soudage) bien aussi I'intervalle entre impulses
peut étre réglés séparément.

- Ce contréleur permet le courant de soudage du premier impulse s‘établi seconde une
rampe (up-slope)

Régulation continue de puissance par potentiométre.
- Rampe de montée du courant de soudage (up-slope) évitant les pertubations au réseau.
- Absence de contacteurs de puissance ce qui améliore la fiabilité de la machine.
- Excellent précision de répétition des parametres (courant/temps).
- Au moyen de l'interrumpteur soudage/sans soudage, c’est possible simuler les cycles de
fonctionnement sans souder, permettant faire les ajustements avant les opérations de
soudage.
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